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Deel 3: Het afwerken van de boog. �

 
 

 
 
Links wordt het midden van de boog bepaald dmv een 
koord met gew ichten. 
 
Daarna worden de latvormen afgetekend mbv. een 
template. (foto boven)  

 
 
De latvorm op de booglatten.  

 
 De latvorm wordt uitgezaagd mbv een lintzaag.  
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Hier wordt de latvorm tot de uiteindelijke vorm 
geschuurd. Nadat dit klaar is wordt het afplakband 
van de latten verwijderd.  

Om de booggreep een betere grip te geven wordt er 
een walnoten blokje aan toe gevoegd. 
Hier wordt een zwarte fiberglas accentstrip gelijmd . 

 

 
 

 
 
Dmv. een fietsbinnenband en een snelspanklem wordt 
het blokjemet zwarte vul-epoxy op de accentstrip 
gelijmd. 

Het vooraf geprepareerde walnoten blokje is klaar 
om op de accentstrip te lijmen. De accentstrip is a l 
geschuurd.  

 

  

Het blokje verlijmd op de booggreep.  Het blokje wordt zodanig afgeschuurd totdat het vla k 
is met de rest van de booggreep.  
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Het materiaal voor de tips: Bacotehout en wit 
fiberglas. Deze onderdelen zijn al voorbereid om 
verlijmd te worden.  

Devcon 2-Ton epoxylijm voor het kleinere werk zoals  
het verlijmen van de tips en “accent-overlays”.  

  
De tips worden eerst met folie en afplakband 
gepositioneerd en dan met klemmen vastgezet op de 
latten. 

Hier is een tip te zien nadat de klemmen en de foli e 
verwijderd zijn.  

 

 
De tips worden met een oscillerende schuurmachine 
voorzichtig voorgeschuurd in de vorm van de latten.  

Daarna met een Dremel-schuurtol fijngeschuurd. 
Belangrijk is om hier een goede afzuiging te hebben ! 
(grijze slang)  
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Hier is een tip te zien nadat ie fijngeschuurd is. De 
peesgroef moet er nog ingevijld worden.  

Hier is de bovenkant van een tip te zien met een 
ingevijlde peesgroef.  

 

 

De afgewerkte zijkant van de tip.   

  
Nadat de tips klaar zijn is het de beurt aan de 
booggreep om afgeschuurd te worden. De ijzerzaag 
is nodig om het venster verder uit te zagen, de 
powerfile wordt gebruikt om de juiste vorm van de 
boogrreep te maken. Ook hier is weer een goede 
afzuiging gebruikt. 

Hier is de booggreep al een eind op weg naar zijn 
uiteindelijke vorm. 
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De pistoolgrip wordt met de oscillerende schuurtol 
bewerkt tot een mooie passing voor de hand. 

De volgende serie foto’s laten het eindresultaat va n de 
booggreep zien. 

 

 

 
 
Om een nog mooier geheel te krijgen wordt er aan de  “backing” kant nog een “accent-overlay” geplaatst.  
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Hier worden de strips (zwart fiberglas en bacote) 
voor de “accent-overlay” met een oscillerende 
schuurtol afgewerkt. 

De “accent-overlays” zijn klaar om verlijmd te word en. 

 

 
De “accent-overlays” worden overtrokken met folie 
en daarna vastgezet. Zie foto rechts.  

 
 

Het geheel wordt met snelspanklemmen op de 
onderkant van de boogvorm vastgezet. Dit blijft dan  
24 uur zo staan. 

Nadat de klemmen en de folie  verw ijderd zijn ziet het 
er zo uit. Nu kan de “accent-overlay” voorzichtig 
fijngeschuurd worden 
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Dit is het eindresultaat van het fijnschuren van de  
“accent-overlay”.  
 
Voordat de boog wordt gespoten wordt de gehele 
boog met “Scotch brite” gepolijst zodat het gehele 
oppervlak volkomen glad is en van alle nog resteren de 
onregelmatigheden ontdaan. 
 
Daarna wordt de “tillering” van de boog bekeken en 
eventueel aangepast. Daarna worden er enkele series  
pijlen mee geschoten om te testen of de boog 
functioneel is en wordt de trekkracht gemeten bij 2 8” 
uittreklengte.  
De booglengte, de trekkracht bij 28” en de naam 
komen dan voor het spuiten op de boog te staan. 
 
Na deze test is de boog klaar om gespoten te worden . 
Na het spuiten wordt er nog een pijlrust en een 
“strike-plate” op de booggreep geplaatst. 
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Deze boog werd 3x gespoten met een harde 
transparante autolak. 
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